(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION 

EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 



(19) Organisation Mondiale de la Propriete 
Intellectuelle 

Bureau international 

(43) Date de la publication Internationale 
15 Janvier 2004 (15.01.2004) 




PCT 



(10) Numero de publication Internationale 

WO 2004/004959 A3 



(51) Classification Internationale des brevets^ : B23K 9/025 (71) 

(21) Numero de la demande Internationale : 

PCT/FR2003/001750 

(72) 

(22) Date de depot international : 1 1 juin 2003 (1 1 .06.2003) (75) 

(25) Langue de depot : frangais 

(26) Langue de publication : frangais 

(30) Donnees relatives a la priorite : (74) 
02/08397 4 juillet 2002 (04.07.2002) FR 



Deposant (pour tous les Etats designes sauf US) : TECH- 
NIP FRANCE [FR/FR]; 6-8, allee de L'Arche, Faubourg 
de L'Arche, ZAC Danton (FR). 

Inventeurs; et 

Inventeurs/Deposants (pour US seulement) : PRIMOT, 
Louis [FR/FR]; 28, avenue Alsace-Lorraine, F-44500 La 
Baule (FR). THOMAS, Pierre- Armand [FR/FR]; Tour 
Defense 2000, Appartement 203, 23, rue Louis Pouey, 
F-92800 Puteaux (FR). 

Mandataires : BLOT, Philippe etc.; Cabinet Lavoix, 2, 
place d'Estienne d'Orves, F-75441 Paris Cedex 09 (FR). 

[Suite sur la page suivante] 



(54) Title: METHOD FOR MAKING A SECTION OF A SUPPORT STRUT MEMBER OF AN OFFSHORE OIL-DRILLING 
RIG 

(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION D'UN TRONCON D'UNE MEMBRURE D'UNE JAMBE DE SUPPORT D'UNE 
PLATE-FORME D' EXPLOITATION EN MER 




(57) Abstract: The invention concerns a 
method for making a section of a support 
strut member of an offshore oil-drilling 

rig comprising steps which consist in: a) 
machining each longitudinal edge of a 
semi-cylindrical stiff ener (13) to provide 
along the longitudinal edge, a lip (18) 
for support on a main surface (12A) of a 
main plate (12), by producing along the 
longitudinal edge an outer bevel (20) on the 
side opposite the conduit (17) defined by 
the stiffener (13); b) applying a base plate 
(22) of the support lip (18) on the main 
surface (12A) of the plate (12); heating 
the support lip (18) to weld it with the plate 
(12) and constitute a support weld joint; 
and d) forming a weld bead with filler 
metal from outside the conduit (17) in the 
space delimited between the support weld 
joint, the outer bevel (20) and the main 
surface (12A) of the main plate (12). 

(57) Abrege : Le procede de fabrication 
d'un trongon d'une membrure d'une jambe 

de support d'une plate-forme d' exploitation 
en mer comporte les etapes consistant 
en: a) usiner chaque bord longitudinal 
d'un raidisseur (13) semi-cylindrique pour 
menager suivant le bord longitudinal. 
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una levre (18) pour I'appui sur une surface principale (12A) d'une plaque principale (12), en menageant suivant le bord longitudinal 
un chanfrein exterieur (20) du cote oppose au conduit (17) defini par le raidisseur (13); b) appliquer une semelle (22) de la levre 
d'appui (18) sur la surface principale (12A) de la plaque (12); c) echauffer la levre d'appui (18) pour assurer son soudage avec la 
plaque (12) et former une soudure d'appui; et d) former un cordon de soudure par apport de matiere depuis 1' exterieur du conduit 
(17) dans I'espace delimite entre la soudure d'appui, le chanfrein exterieur (20) et la surface principale (12A) de la plaque principale 
(12). 
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support strut member of an offshore oil-drilling 
rig comprising steps which consist in: a) 
machining each longitudinal edge of a semi- 
cylindrical stiff ener (13) to provide along the 
longitudinal edge, a lip (18) for support on a 
main surface (12A) of a main plate (12), by 
producing along the longitudinal edge an outer 
bevel (20) on the side opposite the conduit (17) 
defined by the stiffener (13); b) applying a base 
plate (22) of the support lip (18) on the main 
surface (12A) of the plate (12); heating the 
support lip (18) to weld it with the plate (12) 
and constitute a support weld joint; and d) 
forming a weld bead with filler metal from outside 
the conduit (17) in the space delimited between 
the support weld joint, the outer bevel (20) and 
the main surface (12A) of the main plate (12) . 
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